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Von der TEAMWORKNET Startseite kommen Sie Uber die Schaltflache Kalkulation in den unten dargestellten Dialog.

Ebenso kénnen Sie die Kalkulations-Stammdaten aus dem Dialog Produktionsvarianten erreichen.

il TeamWorkNet - Kalkulation 1.39 vom 17.02.2006 =)
Dakei 3ehe zu 7
Kalkulation
Maschinen Falzschemata Kalk.Parameter

Bogenpapiere

Eingabe Bogenpap.

Hitliste Bogenpap.

Rollenpapiere

Eingabe Rollenpap.

Hitliste Endlospap.

Druckfarben

Farbenmakros

andere Materialien

Aufschl.Fremdkosten H Ubungs-Kalkulation

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Maschinenstamm

Von diesem Dialog aus kdnnen Sie Daten lhrer Maschinen in TEAMWORKNET einpflegen.
Der Aufbau der Unterdialoge ist weitgehend ahnlich Gber alle Maschinengruppen.
Im ersten Abschnitt werden die Standard-Dialoge erlautert.

Im Folgenden werden die abweichenden Leistungen bzw. Leistungsgrenzen anderer Maschinenkategorien erklart.

@@ Portal - Maschinenstamm MmE x|
Datei 1 Gehezy Bl ¢
Maschinenstamm
Digitale Vorstufe Konventionelle Vorstufe Montage
Bogenoffset Endios Schneidemaschinen
Weiterverarbeitung Falzmaschine Buchbinderei
Versand
[__beender

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Allgemeines

-
) Druckmaschinen Bogenoffset - E GTO 52 g |
Datei I Gehe zu  Extras irske 7
& € P ® 0 =
Marme Kurznarne Status Min.Farmat Wz Forrnat
Tiegel 38 @1 TIEGE nicht akkiv 7.0x4,0 38,0x 26,0 A‘
TOK 39 1 TOK 39 akkiv 10,5 x 7,4 26,0 % 33,0 =]
arMivahlent, 1215 o1 AR nicht akkiv 14,0 9,0 42,5 30,5
E GTO 52 1 GTO 52 akfiv 18,0% 9,0 E0,5 x 34,0 |+ |

Allgemeines | |eistungsgrenzen | Leistungen1 | Fortdruckstaffel | Diverses |

Kurzname E GTo 52| Stakus .akJ:iv v
Mame E GTO 52 Typ sigen .v
Stundensatz 1 43,57
Stundensatz 2 43,97
neu ] [
Status:
Auswahlfeld mit Eingabemdglichkeiten:
aktiv Maschine kann in den Dialogen einer neuen Kalkulation ausgewahlt werden.
nicht aktiv Maschine kann in den Dialogen einer neuen Kalkulation nicht ausgewahlt werden.
I6schen Maschine kann in den Dialogen einer neuen Kalkulation nicht ausgewahlt werden, und wird bei

einer Datenbereinigung aus der Datenbank entfernt.

Stundensatz 1:
Eingabefeld fur den Standard-Stundensatz der Maschine.

Stundensatz 2:

Eingabefeld fur einen alternativen Stundensatz der Maschine.

Wenn Sie zum Beispiel mit verschiedenen Kostenrechnungsarten arbeiten wollen (Grenzkosten und Vollkosten),
kénnen Sie in diesem Feld einen anderen Stundensatz hinterlegen.

Nach Eingabe einer Kalkulation kdnnen Sie bei der Preisberechnung oder Kostenkalkulation zwischen beiden
Stundensétzen einfach und schnell hin- und herschalten.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Leistungsgrenzen

i . [
(41 Digitale Vorstufe - Andruck g R
Datei Meu Gehezu Extras Darstellung  Lavoub 2
« < b4 @ 0 =
Marne Hurzhatne Status Min.Format hlzx Format |
Andruck Andruck. akkiv 0,0 x 0,0 38,0 % 26,0 !Al
DTP-Arbeitsplatz DTP-Platz ki 0,0 0,0 B4,1x 18,9 _ I
Linotype 3000 Linotvpe lakkive 0,0 % 0,0 0.7 x4z,0(
MS Laserdrucker MS drucke akkiv 0,000 29,7 x 42,0 iv|
| nllgemeinesi Leistungsgrenzen iLeismngem | Leistungen2 | Leistungen3 | Diverses
min, Forrnak max, Format 38,0 26,0
[ neu ] [ hegnden ]

min. Format
Die Maschine ist nur fir Arbeitsvorgange verfugbar, wenn das Verarbeitungsformat gré3er oder gleich dem hier

eingegebenen Mindestformat ist. Keine Angabe bedeutet 0 x 0.
max. Format

Die Maschine ist nur fur Arbeitsvorgange verfugbar, wenn das Verarbeitungsformat kleiner oder gleich dem hier
eingegebenen Maximalformat ist.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Diverses

= Ny
(1] Digitale Vorstufe - Andruck g =l
Datei [ Gehe zu  Extras i SEE 7
, ¢ 4 P b2 0 =
Marme Kurznatne Status Min.Foarmat Max Forenat
Andruck Andruck, aktiv 0,0 0,0 33,0 x 26,0 gAf
DTP-Arbeitsplatz DTP-Platz akkive 0,000 a4,1%118,9( 2 1
Linokype 3000 Linakype akkiv 0,0 0,0 29,7 x 42,0 =
QM3 Laserdrucker oMa drucke akkiv 0,0 0,0 29,7 x 42,0 ([

| Allgemeines | Leistungsgrenzen | Leistungen | Leistungen2 | Leistungenj: Diverses 1.

Qualitatsstufen in % der max, maglichen Leistung

einfach 100 normal 100 hoch 100 sehr hoch 100

| neu | | . _—

Die Qualitatsstufen dienen dazu, die Ausflihrungszeit eines Arbeitsvorgangs nach dem geschéatzten Schwierigkeitsgrad
zu gewichten.

In den Feldern einfach bis sehr hoch werden Prozentsatze zur Maschine bzw. zum Arbeitsplatz hinterlegt.
Geringere Prozentsatze bedeuten eine geringere Arbeitsgeschwindigkeit (Ausbringungsmenge) und damit einen
erhdhten Zeitbedarf, was zu héheren Kosten und Preisen fuhrt.

Wenn flir einen Arbeitsvorgang als Zeitdauer zum Beispiel 5:00 (5 Minuten) eingetragen wurden, und im Eingabefeld:

sehr hoch als Prozentwert 50 hinterlegt ist, bedeutet das, daB fur die Ausfihrung des Arbeitsvorgangs in der
Quialitatsstufe sehr hoch effektiv 10:00 (10 Minuten) bendtigt werden.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Bogenoffsetmaschinen — Leistungsgrenzen

@ Druckmaschinen Bogenoffset - E GTO 52 g ] [
Datei Gehe zu  Extras : ?
€ € b » . [E
Marne Hurzhatne Status Min.Format hlzx Format
Tieqel 35 @1 TIEGE nicht akkiv 7,0x4,0 38,0x 26,0 EA'.
TOK 39 1 TOK 39 lakkiv 10,5 % 7,4 76,0 % 33,0 =]
aMiwohlenb, 1218 @ 1AM nicht akkiv 14,0% 9,0 42,5 x 30,5
E GTO 52 1 GTO 52 aktiv 18,0% 9,0 B0, x 34,0 |+

| Allgemeines | Leistungsgrenzen | | eistungen | Fortdruckstaffel | Diverses

Druckuerk, StammFarbe Wendeeinrichtung Waschverlust in g [ Druckwerke
1 [tiefe boemnenees 50 |
min, Bogenfarmat 15,0 % 9,0 Max. Bogenformat 50,5 x 34,0
max, Druckfarmat 50,5 % 34,0 Maschinenklasse Klasse Il
Greiferkante mm g Kontrollstreifen mm 5

L new J T

min. Bogenformat

Die Maschine ist nur fir Arbeitsvorgange verfugbar, wenn das Verarbeitungsformat gré3er oder gleich dem hier
eingegebenen Mindestformat ist. Keine hinterlegte Eingabe ist dabei gleichbedeutend mit 0 (null) beziehungsweise bei
zwei Dimensionen mit 0 x 0.

max. Bogenformat
Die Maschine ist nur fur Arbeitsvorgange verflgbar, wenn das Verarbeitungsformat kleiner oder gleich dem hier
eingegebenen Maximalformat ist.

Maschinenklasse

Aus dem max. Druckformat und den Eintragen in der Tabelle Maschinenklasse in den Kalkulationsparametern ergibt
sich die Maschinenklasse der Druckmaschine.

Es werden bei der Eingabe eines Maschinenbogens nur Arbeitsplatze der gleichen Maschinenklasse als Alternative
bericksichtigt.

Greiferkante mm
Der hier eingegebene Wert dient zur Vorbelegung des Platzbedarfs fiir die Greiferkante(n) eines Maschinenbogens.

Kontrolistreifen mm
Der hier eingegebene Wert dient bei farbigen Maschinenbdgen zur Vorbelegung des Platzbedarfs des Kontrollstreifens.

Druckwerke
Dieser Knopf 6ffnet den Dialog, in dem Sie Druckwerke und Wendeeinrichtungen eingeben kénnen.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Bogenoffsetmaschinen — Druckwerke

i Druckwerke Q
Datei Gehe zu Lre d ?
€ < > » G E
Druck... Statnmfarke Wendeeinri... | Waschverl... |
1 | tiefe boeanenee 50 |
Druckwerk 1
Farbfacher HES [
Skammfarbe tiefe hl
Waschwerlust in g 50
[] Wendesinrichtung nach dem Druckwerk
neu ] [ laschen ] [

Farbfacher und Stammfarbe
Wenn Sie hier eine Druckfarbe eingeben, ist dies die Stammfarbe der Maschine.
Das heif3t, es werden fiir diese Farbe keine Farbwechsel und Waschvorgange berechnet.

Waschverlust
Die hier eingegebene Farbmenge erhéht den Farbverbrauch, wenn die Farbe gewechselt werden mulf3.

Wendeeinrichtung nach dem Druckwerk
Wenn Sie hier ein Hakchen setzen, bertcksichtigt TEAMWORKNET dies bei der Auswahl méglicher Druckverfahren und
zur Berechnung bendétigter Druckgénge.

Durch Driicken dieses Knopfes legen Sie ein neues Druckwerk an.

I6schen
Durch Driicken dieses Knopfes kdnnen Sie — nach Bestéatigung einer Sicherheitsabfrage - ein Druckwerk l6schen.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Bogenoffsetmaschinen — Leistungen

i) Druckmaschinen Bogenoffset - E GTO 52 g |
Datei [ Gehe zu  Extras irste 7
€ € & » 0 B
Marme Kurzname Status Mir Format Max Faormat
Tiegel 33 i@ 1 TIEGE nicht akkiv 7.0x 4,0 33,0 % 26,0 gAj
TOK 32 1 TOK 39 kv 10,5 % 7,4 26,0 % 33,0 =1
arMMwoblenb, 1215 1AM nicht akkiv 14,0x 9,0 42,5 % 30,5
E QT0O 52 1 GTo 52 akkiv 18,0x 9,0 50,5 % 34,0 iv'l

| Aligemeines | Leis’tungsgrenzen: Leistungen1 '_Fnrtdrut:ks’taffel | Diverses |

Bezeichrnung Busfihrungszeit fiar Anzahl Avg Qualitatstufen
Grundeinrichten O0:20:00 1
Farbwechsel 00:15:00 1
Waschen 00:10:00 1
Platten risten 00:15:00 1

Perfector risten
Muken risten

Perforieren risten

REEEEEEHE

Zahlwerk risten

[ neu J |

Ausfihrungszeit
Eingabefeld fir den Zeitbedarf — in Stunden, Minuten und Sekunden — flr die im Feld fir Anzahl Avg
(Arbeitsvorgang/-gange) angegebene Menge der jeweiligen Tatigkeit.

fur Anzahl Avg
Eingabefeld fur die Basismenge des Arbeitsvorgangs. StandardmaRig 1 oder 1000.

Qualitatsstufen

Wenn dieses Hakchen gesetzt ist, wird die benétigte Ausfilhrungszeit anhand der im Reiter Diverses eingegebenen
Qualitatsstufen gewichtet.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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@ Druckmaschinen Bogenoffset - E GTO 52

Datei Gehe zu  Extras 7
@ 4 & & m [
Marme Kurznatne Status Min.Foarmat Max Forenat
Tiegel 38 w1 TIEGE nicht akkiv 7.0 4,0 33,0 x 26,0 éAf
TCK 39 1 TOK 39 ki 10,5 % 7,4 26,0 33,0/ =1
arMiwohlenb, 1218 1AM nicht akkiv 14,0 % 9,0 42,5 % 30,5
E &To 52 1 GTO 52 akkiv 18,0 x 9.0 50,5 % 34,0 | w |

0

1001
2001
3001
4001
S001

Drucke von

bis

1000
2000
3000
4000
S00o
anu]un]

| Allgemeines | Leistungsgrenzen | Leistungen1 | Fortdruckstaffel | Diverses |

Zeit/Tausend

00;15:00
001300
00:12:00
00:11:00
001000
00;08:00

anwenden

neu J |

In diesem Dialog geben Sie die Druckgeschwindigkeit der Maschine ein.

Dabei kdnnen bis zu 9 Stiitzwerte verwendet werden.

Das Hakchen oben rechts zeigt an, dal’ hier Qualitatsstufen gelten.

Rechenbeispiel:

Berechnet werden soll der Zeitbedarf flir 3500 Drucke.
Fur die oben gezeigten Daten sind das:

15:00 + 13:00 + 12:00 fur 3000 Drucke und die Halfte von 11:00 also 5:30 fir die restlichen 500 Drucke, insgesamt

also 45:30 Minuten (45,5 Minuten).

Anmerkung: Uberschreitung der Maximalwerte einer Fortdruckstaffel

Fur Druckzahlen, die den héchsten eingegebenen Wert unter bis Uiberschreiten, wird fiir die Berechnung die letzte
Eingabezeile als Rechenbasis zu Grunde gelegt.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Bogenoffsetmaschinen — Diverses

= - |
N 5 - " ol T
@ Druckmaschinen Bogenoffset - E GTO 52 g |
Datei MeU Gehezu Extras Darsteluno Lavout 7
&« € b4 @ 0 =
Marne Hurzhatne Status Min.Format hlzx Format ‘
Tieqel 35 @1 TIEGE nicht: akkiv F.0x4,0 38,0 x 26,0 |A|
TCOK 39 1 Tok 39 akkiv 10,5 x 7,4 26,0 x 33,0 =]
aMiwohlenb, 1218 D 1AM micht: akkiv 14,03 9,0 42,5 30,5 | ‘
E GTD52 1 GTo 52 akkiv 18,0% 9,0 50,5 % 34,0 |v|

| Allgemeines | -Leistungsgrenzen. I Leimungen 1 | Fortdruckstaftfel i Diverses

Druckplatten

positiv Platte I 39,0 x 23,0 [v
negativ 10 Megativplatte 1/0 65,0 x 48,0 iv
negativ 171 Meqgativplatte 171 65,0 x 43,0 |v
ctp keine v

GQualitatsstufen in % der max. maglichen Leistung

einfach 100 norrmal a0 hoch 75 sehr hoch &0

neu ] [ heenden

Druckplatten
In den 4 Auswahlfeldern kdnnen Sie die Druckplatten hinterlegen, die standardmagig in der Maschine benutzt werden.

Diese werden dann im Arbeitsvorgang: Plattenkopie des Bereichs: Formerstellung in der Kalkulationsleiste
vorbelegt.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Digitale Vorstufe — Leistungen 1 — 3

@ Digitale Vorstufe - Andruck g =l
Dakei M=l Gehezu Extras Darsbelung Lavoot g
« L ¢ 2 & %
Marre Hurzhatme Status Min.Format Max Format ‘
Andruck andruck aktiv 0,0 % 0,0 38,0% 26,0 A
DTP-Atbeitsplatz DTP-Flatz lakkive 0,0 % 0,0 54,1 x 118,9 | _]
Linotype 3000 Linotype aktiv 0,0 % 0,0 20,7 x4z,0[
(M5 Laserdrucker QM5 drucke kv 0,0x0,0 29,7 % 42,0 | w |

i ﬁ.llgemeines- -Leistungsgrenzeﬁ-| Leistungent -Leistungenz [ .LeistungenS [ Dh.-'erses-g

Bezeichnung Ristzeit Ausfihrungszeit Fir anzahl Awg Quialitatstufen
Druckausgabe oa: ID:iJEi 1

Digikal Proof

DTP glatte Textseite

DTP gemischte Textseite

DTP Text/Bildseite

Belichtung A4 geringe Auflisung
Belichtung A4 normale Aufldsung
Belichtung &4 hohe Auflésung
Scans A4 geringe Aufldsung

Scans A4 normale Aufldsung

& & [ E EEEEEEE

Scans &4 hohe Auflisung

neu J | heenden ]

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Datei Meu Gehezu Extras Darstelung  Layout 2
« < ® >3 & =
Marre Hurzhatne | Status | Min Format | Max Format
Sy i x_
DTP-Arbeitsplatz DTP-Flatz akkin 0,0 0,0 34,1x118,9| 2
Linckype 3000 Linokype akkiv 0,0=00 29,7 = 42,0 |;_
M3 Laserdrucker QM3 drucke alkkiv 0,0 % 0,0 29,7 x 42,0 rv

Allgemeines | Leistungsgrenzen | Leistungenq | Leistungen2 | | eistungen3 | Diverses |

Bezeichnung

4 Scans geringe Aufldsung
4 Scans normale Auflésung
4iC Scans hohe Auflésung

1 KE Daten konvertieren
Mengensatz
Auszeichnungssatz
Gestalkungssatz

karrektur lesen

Planung digitale Yorstufe
EBY einfache Anforderung
EEY normale Anforderung

EEY hohe Anforderung

Ristzeit

Ausfihrungszeit

Fir Anzahl Awg

CQualitatstufen

& & & [ E [E[EEEEEE

neu | f

heenden |

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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— =1
(i) Digitale Vorstufe - Andruck =< |
Datei el Gehezu  Extras Darsteluno Lavoub 7
€ ¢ > » &
Mame Kurznatne Status Min.Farmat s Format
Andruck ndruck. laktiv 0,0x0,0 I 38,0x26,0) A
DTP-Arbeitsplatz DTP-Flatz akkin 0,0 0,0 34,1x118,9| 2
Linckype 3000 Linokype akkiv 0,0=00 29,7 = 42,0 |;
M3 Laserdrucker QM3 drucke alkkiv 0,0 % 0,0 29,7 x 42,0 [v
| Allgemeines | Leistungsgrenzen | Leistungeni | Leistungen2 | Leistungen3 | Diverses
Bezeichnung Ristzeit Ausfihrungszeit Fir Anzahl Awg CQualitatstufen
Daten rippen geringe Aufwendung
Daten rippen normale Aufwendung
Daten rippen hoher Aufwendung
Digitale Bogenmontage
Plattenkopie CEP
ney | | heenden |

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Konventionelle Vorstufe — Leistungen 1 — 2

F = = " !IF
@ Konventionelle Yorstufe - Rapid Acces Q =l
Datei M=l Gehezu Extras Darsbeluno Lavoob @
« L4 P b2 L%
Marre Hurzhatme Status Min.Format Max Format ‘
Rapid Access Eritwickiun aktiv 0,0 = 0,0 61,04599,9] A
Klimsch Klimsch lakkive 0,0 % 0,0 5,0 50,0 [ =]
K.onkakkgerat Kontakke alkkiv 0,0 0,0 65,0 x 50,0
Pl.Kopie 40x 60 Kapie 4x 6 akkiv 0,0 % 0,0 40,0 60,0 |+ |

i ﬁ.llgemeines- {l -Le'rtungsgrenzer.l'! Leistungen -Leistungenz ( Diuerses-g

Bezeichnung Ristzeit Ausfihrungszeit Fir anzahl Awg Quialitatstufen
Strichaufnabme Aufsicht a

Strichaufnahme Durchsicht

Rasteraufnahme Aufsicht

Raskeraufnahrme Durchsicht

Kontakt gleicher Tonwerk

Kontakk Tonwert umkehren

Filrnentwicklung . . 00:03:00 . 1
Proaffilmenentwicklung l l l
Entwicklung Fotopapier . . 00:035:00 . 1
Proofentwicklung Fotopapier

Positiv Plattenkopie

&l [ & [E [E E EEEEEE

Megativ Plattenkopie

neu J | heenden ]

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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— =1
(J) Konventionelle Vorstufe - Rapid Access | D_E
Datei el Gehezu  Extras Darsteluno Lavoub 7
€ < » » )
LName Kurznam Status Min.Farmat s Format
Klirmsch Klimsch akkin 0,0 0,0 85,0 50,0 [(=]
Konkakkgerat kontakke akkiv 0,000 B5,0x50,0|
Pl.kopie  40x 60 Kopie 4x 6 alkkiv 0,0 % 0,0 40,0 x 60,0 [v
| Allgemeines | Leitungsgrenzen | Leistungen1 | Leistungen2 | Diverses
Bezeichnung Ristzeit Ausfihrungszeit Fir Anzahl Awg CQualitatstufen
Positivplatten kanservieren
Megativplatten konservieran
karrekburabzug
Repetierkopie
Gestalkung
neu | | heenden |

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Montage-Arbeitsplatze — Leistungen 1 — 2

i - T '
o Montage - Montage-Tische g =
Datei el Gehezu  Extras Darsteluno Lavoub 7
€ < > » o
Mame Kurzname Status hdin Farmat = Format
Montage-Tische Mantage akkiv 0,0 % 0,0 150,0 % 150,0
Film-Montage i@ laschen fschen 0,0x0,0 a4,1x 1158,9
Aufsichts-Montage i@ laschen dechen 0,0x0,0 a4,1x 118,9

hllgemeine§ -Leistungsgrenzer-l- Leistungen1 -Leistungenz [ .Dhrerses-i

Bezeichnung Rilstzeit Ausfihrungszeit fFir Anzahl Awg Cualitatstufen
Maskieren 00:04:00 1
Filmretusche
Plattentetusche . . 000300 . il
Filmteile sortieren l l 00:01:00 l 1
Abdecken ' ' 00:03:00 [1
Standbogen erstellen 00:15:00 1
Aufsichtsmontage - - 00:05:00 - 1
Filmrmontage I I I
Eogenmonkage UMSL . . 00:06:00 . 1
Bogenmontage 51! 00:06:00 1
Papiermaontage Textrepro . . .

neu ] [ hegnden ]

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Seite 21 von 90

(d) Montage - Montage-Tische

BEX]

Datei el Gehezu  Extras Darstelunc
€ < » » )
Mame Kurzname St_atus tdir Farmat Mz Format
ntage Tic Montage Boxon 150,0x150,0
Film-Montage i@ laschen dechen 0,0x0,0 34,1 118,9
Afsichts-Montage i@ laschen dechen 0,0x0,0 34,1 x 118,9
' Aligemeines | Leistungsgrenzen | Leistungend | Leistungen? | Diverses|
Bezeichnung Ristzeit Ausfihrungszeit Fir Anzahl Awg CQualitatstufen
Filmteil montieren S{w I 00:02:00 1 ]
Filrnkeil rmantieren LMSL 00:0z:00 1
Papierteil montieren 00:0z2:00 1
Archivierung Montage
Archivierung Platken
Archivierung Mantagedaten
ney | | heenden |

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Endlos — Leistungen 1 -2

@ Druckmaschinen Endlos - V38 12" Q =l .
Datei M=l Gehezu Extras Darsbeluno Lavoob @
« L4 ? » L%
Marme Kurznatme Status in Farimat Max Foremat
WEE 12" 3s 12" lalktiv 0,0x0,0 36,0 % 52,0

iﬁllgemeines- EZ-Leistungsgrenzer.l Leistungent -Leistungenz !:.Furtdruckmaﬁel-fi hhrerses;

Bezeichnung Ausfihrungszeit Fir anzahl Awg Quialitatstufen
Grundeinrichten IZII:E:'3I:E:jZIEi| 1
Farbwechsel 00:10:00 1
Waschen . 0o:10:00 . 1
Platten risten ' 00:05:00 K

Bahrwendung riisten
Rollenwechsel
Mummerieten risten
Rilsten Rand- o, Querperf,
Risten Mikroperforation
Risten Randlochstanzung

Riisten Ablagelochung

&l [ & [E [E E EEEEEE

Risten Besaurmung

neu J | heenden ]

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Wil e ¥

Datei Meu Gehezu Extras Darstelung  Layout 2

« ¢ ? »

Marre | Kurzname | Status

 Allgemeines | Leistungsurenzen | Leistungen1 | Leistungen2 | Fortdruckstaffel | Diverses |

Bezeichnung Ausfihrungszeit Fir Anzahl Awg CQualitatstufen
Riisken Falzaggregat
Risten Bogenauslage
Risten Diverses
ney | f heenden |

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Schneidemaschinen — Leistungsgrenzen

i) Schneidemaschinen - ProgrammSchneider g |
Datei [ Gehe zu  Extras irsEe ?
€ ¢ > » G E
Marne Kurznatme Satus hit Formst & Formmat '
ProgrammSchneider f-.-'orSchnejd |a|<l:iv D,EI x 0,0 | 145,0 x 145,0 [

Allgemeines | Leistungsgrenzen | | eistungen1 | Diverses

min, Forrnak max. Formak 145,0x 145,0

max. Stapelhibe mm 50

L new J T

min. Format
Die Maschine ist nur fir Arbeitsvorgange verfugbar, wenn das Lieferformat des Papiers groRer oder gleich dem hier
eingegebenen Mindestformat ist. Keine Angabe bedeutet 0 x 0.

max. Format
Die Maschine ist nur fur Arbeitsvorgéange verfugbar, wenn das Lieferformat des Papiers kleiner oder gleich dem hier
eingegebenen Maximalformat ist.

max. Stapelhéhe mm
Aufgrund dieser Eingabe wird die erforderliche Anzahl Stapel und somit die Menge auszufiihrender Schnitte berechnet.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Schneidemaschinen — Leistungen

() Schneidemaschinen - ProgrammSchneider =< |
Datei Meu Gehezu  Extras Darsteluno Lavoub 7
« < ? » G
Kurznatme Satus hit Formst & Formmat
MorSchneid Akt B0x00 I 145,0% 1450

Allgemeines | Leistungsgrenzen | Leistungen1 | Diverses|

Bezeichnung Rilstzeit Ausfihrungszeit fFir Anzahl Awg Cualitatstufen

Schneiden | Eﬁ:ﬂﬁiﬁﬂ | DD:DD:-SE | 1 R

neu ] [ heenden J

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Weiterverarbeitung — Leistungsgrenzen

@ Weiterverarbeitung - Citoborma 2808 g [l
Dakei Gehe zu  Extras : ?
& ¢ & % 0 &
Mame Kurznatne Status hin.Farmat hdax Format
Citoborma 2306 Bahrer akkiv 0,0 x 0,0 42,0 % 59,4 gAf
3T Nummerierung 3TO Mummer iaktine 0.0x00 46,0 x 32,0 | =
K.aschierautomat Kaschigr akkiv 0,0 0,0 a4,1x1158,9
Trenn+Fertig-Schn achneiden akkiv 0,000 145,0 % 145,0 ||+ |

| Allgemeines | Leistungsgrenzen | | eistungen1 | Leistungen2 | Diverses

mir. Format | mazx, Formak 42,0 % 59,4
max, Stapelhdhe mm 30 ‘ierke 2
Muten bewirkk | kegin Yerschleiss |

L new J T

min. Format
Die Maschine ist nur fir Arbeitsvorgange verfugbar, wenn das Verarbeitungsformat gré3er oder gleich dem hier
eingegebenen Mindestformat ist. Keine Angabe bedeutet 0 x 0.

max. Format
Die Maschine ist nur fur Arbeitsvorgange verfugbar, wenn das Verarbeitungsformat kleiner oder gleich dem hier
eingegebenen Maximalformat ist.

max. Stapelhéhe mm
Aufgrund dieser Eingabe wird die erforderliche Anzahl Stapel und die Gesamtzahl auszufihrender Vorgénge
berechnet. Dies betrifft Arbeitsvorgénge, die stapelorientiert ablaufen, z.B. Bohren.

Werke
Hier kdnnen Sie die Anzahl Bohr- oder Nummerierwerke eintragen, wenn Sie entsprechende Maschinen definieren.

Nuten bewirkt
Auswabhlfeld mit den Mdglichkeiten: Verschleil3, kein Verschleil3.

Wenn Sie eine Bogenoffsetmaschine fiir Nut- oder Perforierarbeiten einsetzen, miissen Sie den Verschlei3 eines
Gummituchs einkalkulieren. Wahlen Sie in diesem Fall Verschleif3.
Wenn Sie ein anderes Verfahren anwenden, wahlen Sie hier bitte kein Verschleil3.

Das Auswahlfeld Nuten bewirkt ist nur bei Nut- und Perforierarbeiten relevant.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Weiterverarbeitung — Leistungen 1-2

- ng - C =Joes
Datei Meu Gehezu Extras Darstelung  Lavout 2
« < ® & G E
Marne Hurzhatne | Status | Min Format | maz Format

GTO Nummerisrung GTO Murmmer aktiv 0,0%0,0 46,0 % 32,0
K.aschierautomat Kaschigr akkiv 0,0 0,0 84,1 118,9|
Trenn+Fertig-Schn achneiden akkiv 0,000 145,0 x 145,0 rv

Allgemeines | Leistungsgrenzen | Leistungen1 |  eistungen2 | Diverses

auf Tragetband klieben

diverse Handarbeiten

Fettigschneiden - veraltet

Bezeichnung Rilstzeit Ausfihrungszeit fFir Anzahl Awg Cualitatstufen
Muten
Bohren 00:01:00 000030 1000
Pragen
Ausstanzen
Anstanzen
Nummerieren
kaschieren
Lackieren

S&tze zusammentragen

neu ] [ hegnden J

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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mmfemrarﬁmtuhg - Citoborma 280B = gﬁ
Datei el Gehezu  Extras Darstelung Lavout 7
€ < » » )
Kurznatne Status Min.Farmat s Format
3T Nummerierung 3T Murimer akkin 0,0=0,0 46,0 32,0 || =
K.aschierautomat k.aschier akkiv 0,000 a4,1x118,9 ‘_
Trenn+Fertig-3chn schneiden alkkiv 0,0 % 0,0 145,0x 145,0 [v
| Allgemeines | Leistungsgrenzen | Leistungen1 | Leistungen2 | Diverses|
Bezeichnung Ristzeit Ausfihrungszeit Fir Anzahl Awg CQualitatstufen
Bagen leimen
Bogen abzshlen
endlos zus,trag. crimpen
endlos zus. trag. Punkt.
endlos zus.trag, Mulkifl,
Perfarieren
neu | | heenden |

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Falzmaschinen — Leistungsgrenzen

) Falzmaschinen - Falzautom.50x70 g |
Datei [ Gehe zu  Extras irsLe ?
« ¢ b » 0 [E
Marne Kurznatme Satus hit Formst & Formmat '
Falzautam,50x70 Flz 52x 72 aktiv 0,0x 0,0 52,0x 72,0
Falzautom. 10Zx142 Flz10zx142 aktine 80,2 x 70,2 102,0 x 142,0

| Allgemeines | Leistungsgrenzen | | eistungen1 | Falzenstaffel | Diverses

Falzwerk, Falzwerkkyp
mir, Format
max. Format S2,0x 72,0
max, Papierstarke mm 150,00

L new J

min. Format
Die Maschine ist nur fir Arbeitsvorgange verfugbar, wenn das Falzlagenformat groRer oder gleich dem hier
eingegebenen Mindestformat ist. Keine Angabe bedeutet 0 x 0.

max. Format
Die Maschine ist nur fur Arbeitsvorgange verfuigbar, wenn das Falzlagenformat kleiner oder gleich dem hier
eingegebenen Maximalformat ist.

max. Papierstarke mm
Dies ist die maximal verarbeitbare Papierstarke innerhalb der betreffenden Falzmaschine.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf



TEAMWORKNET Stammdaten der Kalkulation (Version 1.08) Seite 30 von 90

Falzmaschinen — Falzwerke

i} Falzwerke bearbeiten - Daten werden geholt... g =
Datei  1e Gehe zu Extras Darstelung I ?
4 4 ¥ » G [
I Falzwerk Falzwerktyp I
I1 Cuerfalz
2 Langsfalz
Falzwerk, 2
Falzwerktvp ' Langsfalz v ]
[ neu ] [ lischen ] [
Falzwerktyp

Hier geben Sie den Typ des Falzwerks — Langsfalz oder Querfalz — an.
TEAMWORKNET wertet diese Information aus, um zu entscheiden. ob ein bestimmtes Falzschema auf der Maschine
technisch ausgefiihrt werden kann.

neu
Durch Driicken dieses Knopfes legen Sie ein neues Falzwerk an

I6schen
Durch Driicken dieses Knopfes kdnnen Sie — nach Bestatigung einer Sicherheitsabfrage - ein Falzwerk l16schen.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Falzmaschinen — Leistungen

= —
d) Falzmaschinen - Falzautom.50x70 MiE x|
Dakei M=l Gehezu Extras Darsbelung Lavoot g
« < ¥ b [
Kurzhname Status hity For it e Farmat
Falzautom.50:70 Fzs2x72 kv 0,0x0,0 ; s2,0%72,0
Falzautom, 102x142 Flz10zx142 alkkiv FD,2 ® 70,2 102,0 % 142,0

Allgemeines | Leistungsgrenzen | Leistungen1 | Falzenstaffel | Diverses

Bezeichnung Ristzeit Ausfihrungszeit Fir anzahl Awg Quialitatstufen
arundeinrichken 10:00
Langsfalz einrichten S:00
Querfalz einrichten . 5:00]| . .

neu | | heenden |

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Falzmaschinen — Falzenstaffel

Seite 32 von 90

@ Falzmaschinen - Falzautom.50x70

Datei Gehe zu  Extras
& ¢ & % 0 &
Marne Kurznatme Satus hit Formst & Formmat
Falzautam,50x70 Flz 52x 72 aktiv 0,0x 0,0 52,0x 72,0
Falzautom. 10Zx142 Flz10zx142 aktine 80,2 x 70,2 102,0 x 142,0
| Allgemeines | Leistungsgrenzen | Leistungen | Falzenstaffel | piverses
Drucke von biz Zeit/Tausend
0 1000 00: 15400 Qualitatstufe
1001 2000 001200
2001 5000 00:10:00
anwenden

nel ] I

In diesem Dialog geben Sie die Falzgeschwindigkeit der Maschine ein.

Rechenbeispiel:
Berechnet werden soll der Zeitbedarf fir 2500 Falze.
Fur die oben gezeigten Daten sind das:

15:00 + 12:00 fir 2000 Falze und die Halfte von 10:00 also 5:00 Minuten fur die restlichen 500 Falze, insgesamt also

37:00 (37,0) Minuten.

Anmerkung: Falzenstaffel Werttberschreitung

Fur Falzmengen, die den hichsten eingegebenen Wert Uiberschreiten, wird fiir die Berechnung weiter die letzte

Eingabezeile zu Grunde gelegt.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Buchbinderische Weiterverarbeitung — Leistungsgrenzen

o BuBi-Apls - Formcollector g |
Datei [ Gehe zu  Extras irsLe ?
« < b » o E
Marne Hurzhatne Status Min.Format hlzx Format
Farmcalleckar Farmcolles akkiv 23,9x 30,4 24,1 = 30,7 gAj
Klebebind . EE3000 Klebe-Bind ki 9,0 x 6,0 38,5 32,0 =]
manueller APL Leimen akkiv 0,0 0,0 a4,1x1158,9
Malkicolleckor ralkicolle akkiv 23,9 % 30,4 24,1 x 30,6 ([w

Allgemeines | Leistungsgrenzen | | eistungen1 | Leistungen2 | Diverses

min, Forrnak 23,9 % SD,4| max, Format 24,1 % 30,7

Skakionen 7

[ nel ] [ £ ] ]

min. Format
Die Maschine ist fiir Arbeitsvorgange verfugbar, wenn das Lagenformat gréer oder gleich dem hier eingegebenen
Mindestformat ist. Keine Angabe bedeutet O x O.

max. Format
Die Maschine ist nur fur Arbeitsvorgange verfugbar, wenn das Lagenformat kleiner oder gleich dem hier eingegebenen
Maximalformat ist.

Stationen

Eingabefeld fur die Anzahl der Stationen beim Zusammentragen. Diese Information dient zur Berechnung der Anzahl
notwendiger Arbeitstakte.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Buchbinderische Weiterverarbeitung — Leistungen 1 — 2

@Buﬂl-lpls - Formcollector g |
Datei el Gehezu  Extras Darstel Layout. 2
« < b [ [
Marne Hurzhatne Status Min.Format hlzx Format ‘
Formeallector Formeallec aktiv 23,9 % 30,4 24,1 %30,7 |A!
Klebebind . EE3000 Klebe-Bind ki 9,0 x 6,0 38,5 % 32,0 =
manueller APL Leimen akkiv 0,0 0,0 a4,1x1158,9 |
Malticallectar malticalle laktiv 53,9 % 30,4 24,1 % 30,6 s
| AMlgemeines | Leistungsgrenzen | Leistungen | Leistungen2 | Diverses |
Bezeichnung Rilstzeit Ausfihrungszeit fFir Anzahl Awg Cualitatstufen

Exemplare einkleben

Heftlagen einstecken 00:05:00 1000
Heften mit Klammern . . 00:09:00 . 1000
Heften mik Ringdsen l l l
Heften mit Faden

Heften mit Hokmelk

Lagenfalzen
Broschur zusammentragen 00:05:00 1000
Klebebinden 00:09:00 1000

Binden (iber Spiralisieren

Binden mit Falzelband

& & [ E E [E[EEEEEE

Endbeschnitk

neu ] [ hegnden ]

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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) BuBi-Apls - Formcollector JoE3
Datei el Gehezu  Extras Darsbelung Lavout 7
€ < » » o
Mame Kurznatne Status Min.Farmat s Format
e - s e = — T s m itee s i
Klebebind. BEZ000 Klebe-gind akkin 9,0 6,0 33,5x32,0[ =
manueller APL Leimen akkiv 0,0 0,0 84,1x118,9|
Malticollector molticalle alkkiv 3,9 % 30,4 24,1 x 30,6 [v
' Aligemeines | Leistungsgrenzen | Leistungend | Leistungen? | Diverses|
Bezeichnung Ristzeit Ausfihrungszeit Fir Anzahl Awg CQualitatstufen
Faderheftung |
IUmschldge einhangen
Endbeschnitt
Yorsatz kleben
schutzumschlag umlegen
div, Handarbeiten
neu | | heenden |

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Datei Meu Gehezu Extras Darstelung  Lavout 2
« < ® & G E
Marne | Kurzname | Status | min Format | Mz Format
Edro Biiro akkine 0.0x00 34,1 x 115,9
Packtisch Packkisch alkiv 0,0x0,0 a4,1x 118,9
Paletten stapeln Paletten alkiv 0,0x0,0 a0,0x 130,0

Allgemeines | Leistungsgrenzen | Leistungen1 | Diverses

Bezeichnung Rilstzeit Ausfihrungszeit fFir Anzahl Awg Cualitatstufen

Konfektionieren |

Euvertieren

Adressieren

Aussendung sarkieren

PLZ Bezirke sortieran

Versand bearbeiten

ausliefern pro km 00:01:00 1

Yersandzinh. A0 packen

Versandeinh, A1 packen

Wersandeinh. A2 packen

Versandeinh, A3 packen

& & [ E E [E[EEEEEE

Yersandsinh. A4 packen

neu ] [ hegnden J

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Falzschemata

In diesem Dialog konnen Sie aktuell in TEMWORKNET verfligbare Falzschemata bearbeiten.
Wenn Sie den Status eines Schemas auf nicht aktiv umstellen, wird das entsprechende Falzschema bei neuen
Kalkulationen nicht mehr berlicksichtig.

F = -
@ Falzschemata w1 E
Datei- Mel Gehezu Extras Darstelung  Layout 7
4« 4 & & G &
Marne Anardnung Status
16-5eiten Quer #*z PN
werkfalz b*z
24-Seiken 2x6 A E*z (=]
24-Seiten 2x6 B el
24-Seiten 2x6 C el
o S S W H L L. A A !il
Mame Werkfalz I : al El : ¥
Anordnung 4*2 I I
e | |
Status akkiv ot
| |
| |
| |
g8 , 9 T2 & 5
=]
[ hesnden

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Masseneingabe Bogenpapieree
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PE

1] Bogenpapier Masseneingabe
Datei Gehe zu ?
Ligferant ii.Japier Union V
Lief,Bezeichnung . |
kategorie | B arae ' v
Sorke IIris glanzend IV
Grammatur : 3I3 ' v
Farbe I unwesentlich I v
Format \21,0%29,7 v
G)SEU.BE  ()SE O EB () unbestimmt
Parameter Mengenstaffel
Menge Preis
Artikelnummer 1. @O 0,00
Mengeneinheit Eu:ugen | v 2.0 0,00
Mindestabnahme . 3.0 0,00
Preiseinheit pro .Tausend : v 4, 0 0,00
Lieferfrist .1 . vl’ 5 0 0,00

0 E

Lagereigenschaften

(%} auftragsbezogen bestellen
(") Lagersarte
") keine BestandsFihrung

max. Bestand

min. Bestand

In diesem Dialog kénnen Sie ein oder mehrere neue Bogenpapiere eingeben.
Hierbei kénnen auch Daten fur die TEAMWORKNET Module Einkauf und Lager erfasst werden.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Der Dialog Bogenpapier Masseneingabe gliedert sich in 4 Blécke:

1.Allgemeine Daten (oben links)

Dieser Block umfal? Daten des TEAMWORKNET Moduls Einkauf mit Lieferanten- und Lieferdaten
Lieferant

Auswahlfeld, enthalt die Papierlieferanten. Damit ein Lieferant hier erscheint, muf3 im Dialog
Kalkulationseigenschaften des Lieferanten (Lieferantenstamm des Moduls Einkauf) das Hakchen
Papierlieferant gesetzt sein.

Datei Gehe zu  Extras C ?
. 4 % @ Kalkulationseigenschaften - Schneidersdhne [g
Datei zehe zu E o7
O [E
Leistungen
[ ] ¥arstiife [] Weiterverarbeitung
[] Plattenkopie [ ] Buchbind, ‘Weiterver,
[ ] v¥arschneiden [ ] ¥ersand
[ ] Druck
[ ] GesamtFertigung [ ] Logistikunternehman
Materialtvp
Papierliefarant [ ] Materialieferant Druck,

Lief.Bezeichnung
Eingabefeld fur die Bezeichnung des Papiers beim Lieferanten.

Kategorie

Auswahlfeld, enthélt die Bogenpapierkategorien. Mit kénnen Sie neue Kategorien hinzufiigen.
Sorten

Auswahlfeld, enthalt die Papiersorten der ausgewahlten Kategorie. Mit kénnen Sie neue Sorten
hinzufiigen.

2. Eigenschaften (links unterhalb der allgemeinen Daten)

Dieser Block hat die Objekteigenschaften von Materialien im Zugriff.

Grammatur

Auswahlfeld, enthalt die Grammatur. Mit kénnen Sie neue Grammaturen hinzufiigen.
Farbe

Auswahlfeld, enthalt die Papierfarben. Mit kénnen Sie neue Farben hinzufiigen.
Format

Auswahlfeld, enthalt die Lieferformate. Mit kénnen Sie neue Formate hinzufiigen.

Laufrichtung
Schaltknopf fiir die gewlinschte Laufrichtung. SB u. BB legt automatisch beide Laufrichtungen an.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Parameter (noch zum Eigenschaftenblock)
Durch Drucken dieser Schaltflache gelangen sie in den unten abgebildeten Dialog. Hier kénnen Sie weitere
Parameter der Grammatur eingeben.

il Neue Parameter: Bogenpapier g

Dratei Gehe zu 7

G [E

Druckerschwernis in s
Falzerschwernis in %
Yolumen 1,0 W

Faserrichtung unbestimmk W

[ ] [ abbrechen

3. Lagerdaten (oben rechts)
Dieser Block befal3t sich mit Daten des Moduls Lager.
auftragsbezogen bestellen
Wenn die Option gewabhlt ist, generiert TEAMWORKNET fir jeden Auftrag einen separaten Bestellvorschlag.

Lagersorte

Wenn Sie diese Option ausgewahlt haben, generiert TEAMWORKNET nur dann einen Bestellvorschlag, wenn
der Mindestbestand des Papiers im Lager unterschritten wird. Die Bestellmenge wird dabei so berechnet,
daR nach Eingang des Papiers im Lager der hinterlegte Maximalbestand erreicht wird.

keine Bestandsfuhrung

Wabhlen Sie bitte diese Option, wenn es sich weder um eine Lagersorte handelt noch auftragsbezogen
bestellt werden soll.

min.Bestand, max.Bestand

Eingabefelder fir Mindest- und Maximalbestand. Nur relevant bei Lagersorten.

4. Lieferdaten - Parameter und Mengenstaffel (gro3er Block unten)

Artikelnummer
Eingabefeld fur die Artikelnummer des Papiers.

Mengeneinheit
Auswahlfeld fur die Mengeneinheit des Papiers. Mdglich sind Bogen bzw. kg.

Mindestabnahme
Eingabefeld fur die Mindestabnahme des Papiers in Mengeneinheiten.

Preiseinheit
Auswahlfeld fiir die Preiseinheit des Papiers. Moglich sind 1000 Bogen bzw. kg.

Lieferfrist
Eingabefeld fur die Lieferfrist des Papiers in Tagen. Mdglich sind 1 und 2.

Mengenstaffel
Eingabefelder fir Mengen und die zugeordneten Preise.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Damit die Schaltflache registrieren aktiv wird, missen allgemeine Daten, die Eigenschaften und die Parameter
im unteren Block vollstéandig ausgefillt sein. Aulierdem mul} mindestens eine Menge mit ihrem Preis eingegeben
worden sein. Falls dies wie im unten abgebildeten Beispiel passiert ist, wird die Schaltflache registrieren aktiv.

(il Bogenpapier Masseneingabe g =153
Datei Gehe zu tr d 7
G [E
Lieferant ii.:‘apier Union V : Lagereigenschaften

Lief . Bezeichnung Opako plus

Kateqorie .I;iideédruck. =lv. (%) auftragsbezogen bestellen
Sarke lODEIkJ:I plus v '_ ) Lagersaorte
_ . () keine Bestandsfiihrung

Grammatur . Blj V.
Farbe lunwesentlich v vz, Bestand
Farmat 70,0 100,0 v e i

G)SBEu.BE  ()SE () EB @

Parameter Mengenstaffel
Menge Preis

Artikelnummer 911 080 1. 500 201,80

Mengeneinheit : Bogen W | 2, 1000 179,40

Mindestabrahme - =] 3. | 13000 149,5IZI|

Preiseinheit -pru:u Tausend ™ 4. 0 0,00

Lieferfrist -1 v-' g/ 0 0,00

[ reistrigren ] [ /)

Sonst ist sie inaktiv (grau) dargestellt. v

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Hier sehen Sie nun den Dialog nachdem Sie auf registrieren gedriickt haben.
Die eben eingegebene Mengenstaffel sowie die Artikelnummer lhres Lieferanten wurden von TEAMWORKNET
geldscht und die Schaltflache registrieren ist wieder inaktiv. Sie konnen nun weitere Lieferobjekte eingeben. Die
Ubrigen Eingaben wurden beibehalten, um eine ziigige Erfassung zu unterstiitzen. Bald wird es eine Option geben, um
schnell Daten lhrer Lieferanten in TEAMWORKNET einzulesen bzw. Liefer- und Preisinformationen zu aktualisieren.
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i) Bogenpapier Masseneingabe M =] <
Datei Meu Gehezu Extras Darstellupg  Lawouk 2
0
Lieferant Fapier Inion “ Lagereigenschaften
Lief . Bezeichnung | Opakn plus
Kateqorie hilderdruck. w (%) auftragsbezogen bestellen
Sarke Cpako plus w ) Lagersaorte
() keine Bestandsfiihrung
Grammatur 30 w : :
Farbe urwesentlich b max, Bestand ! |
Format 70,0 x 100,0 v eResEen |
G)SBEu.BE  ()SE () EB () unbestimmt
Parameter Mengenstaffel
Menge Preis

Artikelnummer 1. 0 0,00

Mengeneinheit Bogen w 2. |0 0,00

Mirdestabriatime 500 3.0 | 0,00

Preiseinheit pro Tausend w 4.0 | 0,00

Lieferfrist 1 w g/ 0 0,00

registrieren heenden ]

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Eingabe Rollenpapiere

Seite 43 von 90

@ Materialmasseneingabe

M

Datei Gehe zu ?
Lieferant i].Japier Uriicn v :
Lief,Bezeichnung .
kategorie : !!!.[lunbn.estimmtj !!.i [ael]
Sorke [ ) v neu
Grammatur [ 45
< Farbe Iweiss neu
Parameter Mengenstaffel
Menge Preis
Artikelnummer 1. @O 0,00
Mengeneinheit : Bogen | 2.0 0,00
Mindestabnahme . 3.0 0,00
Preiseinheit .pra Tausend "v.: 4, 0 0,00
Lieferfrist .1 v.' 5|0 0,00

0 E

Lagereigenschaften

(%} auftragsbezogen bestellen
(") Lagersarte
") keine BestandsFihrung

max. Bestand

min. Bestand

Die Eingabe von Rollenpapieren erfolgt genauso, wie die oben erlauterte Eingabe von Bogenpapieren.
Der einzige Unterschied besteht darin, dal3 in diesem Dialog statt Format und Laufrichtung die
Rollenbreite eingegeben wird.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Bogenpapiere

Sie befinden sich nun im Materialbaum der Bogenpapiere.
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Links sehen sie den eigentlichen Baum und rechts oben eine Ubersicht der Elemente der nachsten Ebene.

@ Materialbaum: Bogenpapiere

/oS

Datei Meu Gehezu Extras Darstellupg  Layoub 2
[
a B{llzlg::tpaplla_re -U his Sarte Material Chberflache Satinierung
(=8 egorie - Umschlage S — T -
: : Tkoncf olzfrei e visuelle St...
#--{_]] Kategorie - Visitenkarten : DJ.'X WE?B claf I SA IS Sl at kam_
: r 5 Tkonofix weild hiolzfrei ohne visuelle St keine
#--{_]] Kategorie - bilderdruck T - - .
iR : Iris glédnzend hiolzFrei ohne visuelle St. .. keine
I;IH-D Hatepore - Jakton Cpako plus hiolzhalti ohne visuelle St. .. keine
i#-{_]] Kategorie - matt gestrichen e o
#--{_]] Kategorie - sd bogen
Kostenstelle
Lagerteil
Preise
Lieferant Tvp Menge Preis pro
bearbeiten L Lagersil ( beenden

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Wenn Sie nun immer das erste Element der nachsten Ebene des Baums 6ffnen, sieht der Dialog zum Schluf} aus wie
unten abgebildet. Rechts unten werden jetzt Informationen aus anderen Modulen dargestellt, die sich auf dieses
Papier beziehen. Sie kénnen hier beliebig viele Lieferinformationen angeben. Es handelt sich dabei um Tages- und
Listenpreise der zugeordneten Lieferanten. Die Werte stehen Ihnen im gesamten betrieb immer zur Verfiigung, so daR
Sie auf einmal eingeholte Angebote eines anderen Betriebsmitglieds zurlickgreifen kdnnen. Das spart Arbeit,
unnétigen Verwaltungsaufwand sowie Zeit und letztlich Geld.

Nachkalkulation — Kostenstelle
Lager — aktueller Lagerbestand
Einkauf — Preise der Lieferanten

il Materialbaum: Bogenpapiere g = W
Datei Gehe zu r d ?

0 E
f=3 BogenPapiere -

| #-] Kategorie - Umschldge
| -] Kategorie - Visitenkarten
| =23 Kategorie - bilderdruck
i 23 Sorte - Ikonofix weik
=3 Grammatur - 90y
i=+-{Z3 Farbe - weik
=5 Format - 61,0 x 86,0
i Papier - SB 61,0 X 86.0
. % Papier - BB 61,0 X 86,0
#--{_] Format - 63,0 % 88,0
#-{Z7] Format - 64,0 x 90,0
#-{_7] Format - 64,0 x 96,0
#--{_] Format - 70,0 % 100,0
] Sorte - IKonofix weif
#-{_] Sorte - Iris glanzend

- Kostenstelle 4100: Papier
-] Kategorie - karton : 3
i#-{Z] Kategorie - matt gestrichen Lagertei 1000 Stiick
| #-{Z] Kategorie - sd bogen Preise
Lieferant Tvp Menge Preis pro
Standardlieferant LP 1000 121,15 [foo Bg.
standardlieferant LF 3000 100,72 foo Bg.
[ hearbeiten ] I Liefetinformation ] [ Lagerteil ] [

Fur das aufgeschlagene Papier sind hier zwei Listenpreise eingepflegt.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Die Schaltflachen unten am Bildschirmrand fiihren sie zu folgenden Dialogen:
Lieferinformation — Preise und andere Informationen des Einkaufs. Bei Betatigung 6ffnet sich
untenstehender Dialog im Einkauf, in dem Sie sofort neue Preise angeben kénnen. Alternativ kdnnen Sie den Status

oder weitere Daten andern.
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@ Lieferinformationsdaten

mE )

Datkei Gehe zu t d ?

L7

bilderdruck Ikonofix weild 56

K.ateqorie Bogenpapiere

Lieferant | Ste;nd.érdiin.aferant ™
Bezeichnung - ikonof weil 90g -
Spezifikation rdruck Ikonofix 90g weili 61,0 x 56,0 56

Artikenummer

G @
| Lieferart '
Standardlieferant |

Tagespreise
. Menge Tagespreis pro angefragt

Lieferfrist Einnerhalb v, 24 5td, ™
Skatus akkiv v I.
Mengeneinheit Bogen
Listenpreise ]
Preiseinheit 1000 Bogen
Rigsinhalt 500 [ Menge Liztenpreis aro
1000 121,18 foo Bg.
3000 100,72 oo Bg.
[ Lagerteil ] [ neu ] [ laschen J [

Lagerteil — Informationen Uber Lagerbestand usw.

I Ligferinformation

@ Lagerteil: g i W
Datei Gehe zu tr : 7
0 [

Kategorie Bogenpapiere Saldo per | 17.01.2006 [I]

Bezeichnung hilderdruck Ikonofix weif 90g 61,0 % 86.... Sumnme geliefert

freie Bezeichnung bilderdruck Tkonofix 900 weild 61,0 % 86,0 SE| Summe abgerufen

min, Bestand ] Bestand

max, Bestand ]

bevarz. Lagerark Papier b Bestandskarrektur

[]Lagersarte [] Eigenpraduktion

Bewegungen ]I Resenigrungen H

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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bearbeiten

Welcher Dialog erscheint, hédngt davon ab, auf welcher Ebene Sie sich im Papierbaum befinden.

Ebene: Kategorie

] Kategorien Bogenpapier g O
7

Datei aehe zu

< < b5 & G [E

Wategotie

=d bogen
bilderdruck.
karton

makt gestrichen
isitenkarten
Imschlage

Kategorie =d bogen

Cberflachen | gleiche Oberflachen [v]

neL ] [ lischen ] [ ]

Kategorie
Eingabefeld fir den Namen der Kategorie. Sie konnen den Namen &ndern. Die Anderung wird nur im Modul
Kalkulation wirksam.

Oberflachen

Auswahlfeld mit den Optionen

e gleiche Oberflachen

¢ ungleiche Oberflachen

Diese Information wird bei Vorbelegung des Druckverfahrens im Maschinenbogen ausgewertet.

Bei ungleichen Oberflachen sind Umschlagen (UMSL) und Umstilpen (UMST) natirlich nicht mdglich.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Ebene: Sorte

- -,
il Sorte Bogenpapiere g
Ciatei i3ehe zu 7
G E
Kategorie hilderdruck
Sortenbez, Thonofis: weif]
Skatus benutzt v
Matetialbestandteile hialzfrei v
Satinierung keine v
Cberflache ungestrichen v
Oberflacherwirkiung ahine visuelle Strokkur v
Gewichtung Farbwerbr, 1.0 v
‘olurmen 1,00
farbiges Papier
] [ abbrechen

Hier kdnnen diverse Parameter der Sorte bearbeitet werden. Sinnvoll etwa bei Sortimentsdnderung mit neuen Namen
der Sorte.

Ebene: Grammatur

@ Grammatur bearbeiten g

Datei Gehe zu 7

Grammatur an

Druckerschwernis in %

Falzerschwernis in %

Yalumen 1,00

] [ abbrechen

Die Erschwernisse kdnnen neu festgelegt werden, ebenso die Volumenhaltigkeit.

Druckerschwernis in %6
Der hier eingegebene Wert dient zur Vorbelegung der Erschwernis im Bereich: Druckarbeiten

Falzerschwernis in %
Der hier eingegebene Wert dient zur Vorbelegung der Erschwernis im Bereich: Druckarbeiten

Volumen
Der hier eingegebene Faktor dient zur Berechnung der Héhe des Endprodukts (Kalkulationsleiste Versand).

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Ebene: Farbe

@Papierfarhe bearbeiten g [

Datei Mew Gehezu Extras Darstellung  Lawouk 2

Papierfarbe weill M [ neu ]

[ ok ] [ abbrechen

)

Papierfarbe

Auswahlfeld fur die Papierfarbe. Mit neu kdnnen Sie neue Papierfarben eingeben

Ebene: Format

@ Format bearbeiten

BEX]

Datei Mew Gehezu Extras Darstellung  Lawouk

¥

Papierformat 61,0 x 86,0 M

[ ok ] [ abbrechen ]
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Papierformat
Auswabhlfeld fur das Papierformat. Mit neu kdnnen Sie neue Papierformate eingeben

Ebene: Papier
@ Laufrichtung bearbeiten g O

Datei Meu Gehezu Extras Darstelung  Lawoub 7

G [
o]
() SB
Status benutzt Iil
[ ok ] [ abhrechen
BB und SB

Durch Aktivieren des entsprechenden Knopfes bestimmen Sie die Laufrichtung des bearbeiteten Papiers.

Status
Auswahlfeld mit den Mdglichkeiten
benutzt Papier kann fiir neue Kalkulationen verwendet werden.

zur Zeit nicht benutzt Papier kann nicht fur neue Kalkulationen verwendet werden.
nicht benutzt Papier kann nicht fur neue Kalkulationen verwendet werden, und wird bei der néchsten
Datenbereinigung aus dem System entfernt.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Rollenpapiere
Die Bedienung des Materialbaums Rollenpapiere erfolgt entsprechend der oben erlduterten Bogenpapiereingabe.

@ Materialbaum: Rollenpapiere g Cl

Datei Meu Gehersu Extras Darstelling  Layoub 2

0 [E

‘3 RollenPapiere -

i#-{_] Kategorie - mattgestrichen

i#-{_] Kategorie - naturpapier

=5 Kategorie - selbstdurchschr.

5 Sorte - ch giroform

=3 Grammatur - 56y
i=+-{Z3 Farbe - nicht farbig

#-{_] Sorte - cf giroform
#--{_7] Sorte - cfh giroform

Kostenskelle 4000: Materialwirtschaft
Lagerteil 0 Stick
Preize
Lieferant Tvp Menge Preis pro
Schneiderséhne LF | 1000,000 6,14 ka
[ hearheiten ] [ Lieferlnfarmation ] [ Lagerteil ] [ heenden ]

Der Unterschied, besteht darin, dall tber bearbeiten auf der Ebene Rolle unten dargestellter Dialog erscheint.

ity Rollenbreite bearbeiten g [

Datei Meu Gehezu Extras Darstellung  Layoub 2

G [E

Rallenbreite in cm 240,00]

[ ok ] [ ahbrechen

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Papierhitlisten — Bogenoffset bzw. Endlos

Seite 51 von 90

1] Papierhitlisten - Bogenoffset

Dakei 5ehe zu ?
« & @ 0 E
: Produktaruppen Max. Anzahl
Einzelblatt 24 ||
Wisitenkarte 24|
Hefr, Broschur, Buch 24|
Satze 29
Loseblatbwerk 24 ;vi
ST T LI |
Maximale Anzahl 24
Einzelblatt
Papier Fiz
matt gestrichen Offset weil 800 weil ]
bilderdruck Iris glanzend 135g weild ]
bilderdruck. Tkonofix; weild 90g weill ]
bilderdruck Ikonofix weild 135 weil ]
matt gestrichen NOMSTOP 70g weild ]
matt gestrichen Prestige 90g weili ]
matt gestrichen LuxoMagic 115g weild ]
Liste erweitern ] [ nach oben ] [ hach unten ] [ lischen ] [ status wechseln ]

In diesen Dialogen kénnen Sie Papierhitlisten fir ihre Produktgruppen pflegen.

Bei Papierauswahl der Kalkulationsleiste im Produkt erscheinen in der Liste Papier zuerst Hauspapiere des Kunden
und anschlieBend die Papiere lhrer Hitliste der Produktgruppe. Wenn Sie sich durch suchen im Papierbaum fiir ein
anderes Papier entscheiden, wird dieses zur Hitliste zugefligt. Mochten Sie die bekanntermalen oft verwendeten
Materialien vorratig haben, empfiehlt es sich, diese den Produktgruppen zuzuordnen. Der Vorteil Zeitgewinn im
KalkulationsprozeR verliert mit zunehmender Anzahl. Sie kénnen den auf 24 eingestellten Wert nach Bedarf anpassen.

unten: Dialogausschnitt Kalkulationsleiste (Papiersuche neben aufgeklappter Hitliste)

Endfarmat

Papier

HF - matt gestrichen LuxoMagic 1159 veeild
bilderdruck. TkonoFix weill 1350 veeild
bilderdruck. TkonoFix weild 90g weild
bilderdruck Iris glanzend 135g weili

matt gestrichen LuxoMagic 1159 weild
matt gestrichen MONSTOP F0g weild

matt gestrichen COfFset weild 09 weild
matt gestrichen Prestige 90g veeild

offenes Format: 21,

matk gestrichen Offset weili 500 weild

kinsten

| suchen

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Falls durch die Zugénge die Maximale Anzahl Uberschritten wird, fliegt das unterste Papier aus der Hitliste raus, bei
dem das Hékchen Fix nicht gesetzt wurde.

Liste erweitern

Offnet einen Papierbaum, in dem Sie sich ein neues Papier fiir die Hitliste aussuchen kénnen.
Durch Klicken auf tibernehmen wird das Papier in die Hitliste aufgenommen.

Der Materialbaum wird hier mit weniger Ebenen angezeigt, da alle im Materialstamm hinterlegten Lieferformate einer
Farbe fur die Hitliste ibernommen werden.

unten: Dialog Papier suchen, tiber Kalkulationsleiste erreicht.

il Papier suchen g 1

Datei [ Gehe zu Eelrs ste 7

@

%ﬂ Bogenpapiere -

:;F. {_7] Kategorie - Umschlage
| #-{_]] Kategorie - Visitenkarten
{{11 Kategorie - bilderdruck

‘3 Kategorie - karton

i+-{_] Sorte - Prestige weik
=3 Sorte - Visitenkartenkarton

=~{Z3 Grammatur - Material: 250g
‘- Farbe - weif

| #-{_] Kategorie - matt gestrichen
| #-{_]] Kategorie - sd bogen

] | abbrechen ]

Nach oben Verandert die Position des Papiers in der Hitliste. (oben = besser)
Nach unten Verandert die Position des Papiers in der Hitliste. (oben = besser)
Loéschen Entfernt das Papier aus der Hitliste. Es kann tiber die Suchfunktion der

Kalkulationsleiste gefunden werden, wenn es nicht auf inaktiv gesetzt wurde.

Status wechseln Entfernt oder setzt das Hakchen in der Spalte fix. Solche Papiere fallen nie aus der
Hitliste heraus.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Druckfarben

In diesem Dialog sehen Sie eine Ubersicht der bei Ihnen genutzten Farbfacher.

neu legt einen neuen Farbfécher an.
Farben Offnet den Dialog, in dem Sie die Farben des Fachers bearbeiten kénnen.
! Farbficher =J 03
Datei Meu Gehezu Extras Darsteling  Layoutb 3
« < b b [
Farbfacher
pan
[ Farben ] )
Kurzname ' HES '
Marne . HES . Lacke
[ ey ] D loschen ] [ heenden ]
2

\/

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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¥ Druckfarben g
Datei [ Gehe zu  Elrc = ?
| € ¥ @ 03 [E
' Farbruminer EBezeichnung Status Yerbrauch Wazchen Farbwwechsel
' ellow benutzt 3000 1,00 1,00 (|
magenta benutzt 3000 1,00 1,00[=]
Cvan benutzt 3000 1,00 1,00
tiefe benutzt 3000 1,00 1,00
il gelb benutzt 3000 1,00 1,00 Il
= -l Lo LTt LT PR TN LS |
FarbFacher HKS [ Lieferinformation ]
Mummer 1 [ Farbrnischung ]
Bezeichnung gelb
Skatus | bentzt |

Werbrauch gf1000 g 3000

Waschaufwand . 1,00 . v .-

Farbw, aufimand [1,00 ||

(") Farbe wird Fertig geliefert (%) Farbe wird angemischt

[ neu ] [ lischen ] [

Nummer Eingabefeld fir die Farbonummer
Bezeichnung Eingabefeld fur die Bezeichnung
Status Optionen
benutzt Farbe kann fiir neue Kalkulationen verwendet werden.
zur Zeit nicht benutzt Farbe kann nicht fur neue Kalkulationen verwendet werden.
nicht benutzt Farbe kann nicht fur neue Kalkulationen verwendet werden, und wird bei der

nachsten Datenbereinigung aus dem System entfernt.

Verbrauch g/1000 gm
Eingabefeld fur die Farbmenge, die bend6tigt wird, um 1000 Quadratmeter mit 100% Deckung zu bedrucken.

Waschaufwand
Auswabhlfeld mit den Mdglichkeiten: 1,00, 1,50 und 2,00. Der bei der Druckmaschine hinterlegte Zeitbedarf fur das
Waschen eines Druckwerks wird mit diesem Faktor multipliziert.

Farbw.aufwand
Auswabhlfeld mit den Mdglichkeiten: 1,00, 1,50 und 2,00. Der bei der Druckmaschine hinterlegte Zeitbedarf fir den
Farbwechsel eines Druckwerks wird mit diesem Faktor multipliziert.

Farbe wird fertig geliefert
Aktivieren Sie diese Option, wenn Sie die Farbe von Ihrem Lieferanten beziehen.

Farbe wird angemischt
Aktivieren Sie diese Option, wenn Sie die Farbe selbst anmischen.
Nun ist die Schaltflache Farbmischung aktiviert, und sie kdnnen das Mischungsverhaltnis editieren.

Lieferinformation
Durch Driicken auf diese Schaltfliche kommen Sie in den entsprechenden Dialog im Modul Einkauf.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Farbmischung

Durch Dricken auf diese Schaltfliche kommen Sie in den unten abgebildeten Dialog. Hier kbénnen Sie die Basisfarben
und die jeweiligen Mengenverhaltnisse eingeben, aus denen die Zielfarbe angemischt wird. Die Eingabe ist nur
kostenrelevant, wenn Sie innerbetrieblich Farben anmischen.

i .
(il Druckfarben Farbmischung g |
Datei Meu Gehezu Extras Darstelung ; 7

&€ ¢ » » &)
n
Mischungsbezeichnung Pantone ziegelrot ! Facher Einzelfarben Menge ;
L
: : pan ellow 0,0 q
5 Einzelfarb ; :
umme Einzelbarben in g 240,00 b s 100,0 »
pan Cyvan 50,00 1]
pan tiefe 50,00 q
Farbfacher Pantone w é
Murmrmer 1 Bezeichnung yellow
Anteil in Gramm 30,00
ey ] [ loschen ] [

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Farbenmakros

In diesem Dialog konnen Sie die Prozentanteile der von TEAMWORKNET benutzten Farbmakros 4C konventionell
bzw. 4C unbunt verdndern. TEAMWORKNET berechnet anhand dieser Daten den konkreten Farbbedarf bei 4C
Eingaben auf die Grundfarben heruntergerechnet.

Beispiel:
4C Konventionell mit 80% Flachendeckung wird umgerechnet zu 8% tiefe, 24% cyan, 36% yellow und 16%
magenta im unten dargestellten Beispielsmakro.

e "y
@ Farben Makros g
Datei Gehe zu 7
G E

4 Konwentionell - Prozentanteile 4 Unbunk - Prozentanteile

Tiefe 10| Tiefe 30

oy 30 Cyan a0

Yellow 40 el 20

Magenta 20 Magenta 20

] [ abhbrechen

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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@ Sonstige logische Materiatien ™ =
Datei 5ehe zu ¢
Sonstige Materialien eingeben
Filme Kaschierfolien Packmaterial
Ausgabepapiere Proofmaterial Kuvertiermaterial
Linien Tragerband Kleinmaterialien
Gummituch Multiflexbander
Druckplatten Spiralen
Montagefolie Packfolien

Von diesem Startpunkt (Portal) aus kénnen Sie diverse Materialkategorien editieren.
Der Aufbau der Dialoge ist mit Ausnahme der Kleinmaterialien, weitgehend identisch.

Im Folgenden werden allen Kategorien gemeinsame Dialoge erlautert, anschlieend folgt eine
Darstellung der einzelnen Kategorien mit ihren Besonderheiten.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Allgemein — Neues Material

) Neues Filmformat g :
Datei Gehe zu f d 7
G [E
Lieferant Standardlieferant “ : Lagereigenschaften
Lief.Bezeichrung (%) auftragsbezogen bestellen

) Lagersaorte
/ () keine Bestandsfithrung
Seitenformat bis
max. Beskand

Filmformat min, Bestand
Parameter Mengenstaffel
Menge Preis

Artikelnummer 1. 0 0,00
Mengeneinheit . Bogen W | 2. |0 0,00
Mindestabrahme - 3. |0 0,00
Preiseinheit -pru:u Tausend ™ 4. 0 0,00
Lieferfrist -1 v-' g/ 0 0,00

Der eingekreiste Bereich ist bei allen Kategorien mit unterschiedlichen Daten zu fillen.

Er entspricht dem -Dialog der jeweiligen Materialkategorie.

Diese Felder mussen sinnvolle Werte enthalten, damit die Schaltflache: registrieren aktiv wird.
Die Ubrigen Bereiche des Dialogs entsprechen der Bogenpapiereingabe.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Allgemein - Lieferinformationen

@Lieferinfnrmatinnsdaten g =
Datei [ Gehe zu  Folre i ske ?
«€ < > » & @
| Lieferart :

Standardlieferant |

COPYPROOF CPM PRM

K.ateqorie Filme Tagespreize

Lieferant Standardlieferant v |

Bezeichnung Filrn ' Menge Tagespreiz pro angefragt
Spezifikation CORYPROOF CPM PRI

Artikenummer

Lieferfrist éi.nnerhalb v, 24 5td, ™

Status aktiv v ’ :

Mengeneinheit Blatt cm % cm -

Packungsinhalt Listenpreise ]

Preiseinheit qm

Mindestabnahme 1 Menge Listenpreis . o |
1 12,78 lgm |

[ Lagerteil ] [ neu ] [ laschen ] [

In diesem Dialog kénnen Sie Bestellinformationen und Preise des Materials fiir das Modul Einkauf eingeben.

Weitergehende Erlauterungen finden Sie in der Anleitung Einkauf.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Filme

(@ Filme mE |

Dakei Mel Gehezu Extras Darstelling  Layoub 2

« < b @& 3
Bezeichnung

COPYPROOF :

COPYPROCF CPRY

LLTRATEC LICF

LILTRATEC LIGF

LLTRATEC UHF

FilmFormate

kurzname | €PN 32,0 éﬂjﬂ

[ |

Mame | COPYPROOF CPM PRM '

Skatus benutzt M

Prioritat unbestimmt M

() Proof () nicht Proof [ Format editieren ]

("3 Film (%) Fatopapier [ neues Format ]

(%) direkt pasitiv Film () anderer Film [ Format lisschen ]
[ Liefetinfarmation ]

ney ] [ loschen ] [ heenden ]

Format editieren

1

=
@ Filmformat bearbeiten = ﬁ
Datei Meu Gehezu Extras Darstellung  Lawouk 2
5
Filmfarmat 32,0x48,0] |
Seikenformat | 32,0 45,0 |
[ ok ] [ abbrechen

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Kaschierfolien

.1
) Kaschierfolien =)o &d
Datei Meu Gehezu Extras Darstelung  Layoub 2

€ < > » &
Bezeichnung

Kaschierfol

kaschierfolienformate

Kurzname K-Folie 22,0 %220
Mame [ KaschierFalie
Skakus benutzt “
Prioritat unbestimmt BI
Faormat editieren

Format loschen

[ )
[ neues Format ]
[ )
[ )

Lieferinfarrmation

neu ] [ lischen ] [ beenden ]

Format editieren

s
@ Format bearbeiten = ﬁ
Datei Mew Gehezu Extras Darstellung  Lawouk 2
G @
Farrnak 22, 0x 22,0
ok ] [ ahbrechen

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Packmaterial

@ Packmaterial mE x|

Catei Meu Gebezu Extras Darstellung  Layout 2

€« < y  » )
Bezeichnung
1 Pack-Papier |a
A2 Pack-Papier
A5 kartan
&t kartan

Endlos-Karton

FoloLL

E [

Farmnat Gewicht
Kurzname |ﬁ"£‘?§ﬁ3‘:‘aﬁ] i Eﬁiﬁﬁ;ﬁ,& @ﬁﬁ
Marme | &1 Pack-Papier |
Skatus benutzt M
Prioritat unbestiramt t]
[ Format editieren ]
[ neues Packformat ]
[ Format loschen ]
[ Ligferinformation |

neu ] [ lischen J [ heenden J

Packformat editieren

i
@Packfurrnat bearbeiten = ﬁ
Datei Mew Gehezu Exftras Darstellung  Lawoub 2
3
Farmat cr | 29,4 x 54,1 |
Fiillhihe cm | 10,00 |
Gewicht | 350 |
[ ok ] [ abbrechen

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Ausgabepapiere

e mEX]

Datei MNeu Gehezu Extras Darstellung  Layout 2

« L 4 ? b %
Bezeichnung
Ausgabepapierformate
Kurzname Tﬁ#ﬁﬂﬁ@] I Mﬁ%&ﬁ}
Marme _“P.ndruckbu:ugen
Skatus benutzt W
PrioritEt unbestirnmk t]

Format editieren

neues Format

Format loschen

Lieferinfarmation

it e it e

neu ] [ lischen J [ heenden J

Format editieren

i
@ Format bearbeiten = ﬁ
Datei Mew Gehezu Exftras Darstellung  Lawoub 2
[
Formak 29,7 x 42,0
ok ] [ abhrechen

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Packfolien
10 Proofmaterial -Jo/Ed
Datei- MNeu ‘Gehezu Extras Darstellung  Layout 2
€ ¢ > o
Bezeichnung
PM 104
P5 112
Formate
Kurzname PE 1564| I . :&ME
Marne [ PE 1564
Skatus benutzt W
Prioritat unbestimmk t]
() digitales Proofen ’_ Farmat editieren ]
() konw, Proofen [ neues Format ]
(") digitales u, konv, Proofen [ Format laschen ]
| Lieferinforrnation |
neu ] [ lischen J [ heenden J

Format editieren

i
@ Format bearbeiten = ﬁ
Datei Mew Gehezu Exftras Darstellung  Lawoub 2
[
Formak 40,0 = 50,0
ok ] [ abhrechen

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Kuvertiermaterialien
O@Kﬁve?ﬁé rmaterialien L=-JI_E| E
Catei Meu Gebezu Extras Darstellung  Layout 2
« L 4 ? b %
Bezeichnung
Forrnat Fillhéhe Gewicht
Kurzname Kuvertiermaterial | 21,0%29,7 oon o
Marne: | FKuvertiermaterial |
Skatus benutzt M
Pririt 3k unbestirnmk t]
[ Format editieren ]
[ neues Packformat ]
[ Format loschen ]
( Ligferinformation |
] [ lischen J [ heenden J

Format editieren

@ Packformat bearbeiten

Datei Meu Gehezu Extras Darstellung  Layoub 2
[
Farmat cr | 21,0x 29,7 |
Fiilhéhe cm | 10,00 |
Gewicht | 10 |
[ ok ] [ abbrechen

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Linien

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Tragerband

) Tragerband M= x|

Datei- Meu ‘Gehezu Extras Darstellung  Layout 2

« < > » G E

Bezeichnung

o R e e

Traegerbandbreiten

Kurzname -&gerband 3

Mame Tragerband

Status bienutzt v

Prioritat unbestimm M
[ Breite editisren ]
[ neue Breite ]
[ Breite loschen ]
[ Ligferinformation ]

[ neu ] [ lischen J [ heenden J

Breite editieren

i
@Breite bearbeiten = ﬁ
Datei Mew Gehezu Exftras Darstellung  Lawoub 2
[
Ereite mm 3l
ok ] [ abhrechen

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Gummitiicher

@ Gummitiicher =)o &d

Datei- MNeu ‘Gehezu Extras Darstellung  Layout 2

« L 4 ? b %
Bezeichnung
summituchformate
Kurzname W I @[ﬂg&&"&lﬁ_&
Marme [ gurmituch
Skatus benutzt W
PrioritEt unbestirnmk t]

Format editieren

neues Format

Format loschen

it e it e

Lieferinfarmation

neu ] [ lischen J [ heenden J

Format editieren

r@ Format bearbeiten = ﬁ

Datei Mew Gehezu Exftras Darstellung  Lawoub 2

Farmat &0,0 3 40,0

ok ] [ abhrechen

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Multiflexbander

B JOed

Datei- MNeu ‘Gehezu Extras Darstellung  Layout 2

« < > » G E

Kurzname

Marme PMultiflesdurmnny Lieferinfarmation
Skatus unbestimmt '

Priotit At unbestirnmk El

[ neu ] [ lischen J [ heenden J

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Druckplatten

(@ Druckplatten BE x|

Catei Meu Gebezu Extras Darstellung  Layout 2

« < @ @& G
Bezeichnung
Negativplaie 1/0 B

Megativplatte 171
Positivplatte I
Positivplatte 11
Positivplatte 4

Ll l Ll LIT

L
£

kurzname m%ﬁﬁiiﬂ Cruckplattenformate
Mame Negativi:ﬁatte 1}0 65,0 x 48,0
Skatus benutzt Iv]
Prioritak unbestirnmk |i]
() positiv konventionel

Format editieren

(53 negativ einseitig
(") negativ beidssitig

neues Format

Format loschen

{:} positiv Computer to Plake

it e it e

Lieferinfarmation

neu ] [ lischen ] [ heenden ]

Format editieren

-
—
@ Format bearbeiten =l =
Datei Meu Gehezu Extras Darstellung  Layoub 2
. [E
Formnat 65,0 % 48,0]
ok ] [ abhbrechen

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Spiralen

1) Spiralen =)o &
Datei- MNeu ‘Gehezu Extras Darstellung  Layout 2
€ < ? » B
Bezeichnung

Spiralenparameter
Kurzname WW& ' 1'5
Marme | Wire-0 Spirale 2
Skatus benutzt W
Pririt 3k unbestirnmk t]

Durchm. editieren

neuer Durchim.

Durchm. laschen

Lieferinfarmation

it e it e

neu ] [ lischen J [ heenden J

Durchmesser editieren

i
@Durchmesser bearbeiten = ﬁ
Datei Meu Gehezu Extras Darstelung  Lawoub 7
[
Lange cm | 0,00 |
durchresser mm | 15 |
[ ok ] [ abbrechen

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Montagefolie

(@ Montagefotie =JO'Ed

Datei- MNeu ‘Gehtezu Extras Darstellung  Layout 2

« < > » G E

Montagefolienformate

kurzname M-Falie I 29,7 x 42,0
Marme [ Montagefalie
Skatus benutzt W
Prioritat unbestimmk t]
Format editieren

Format loschen

l
[ neues Format
[
[

Lieferinfarmation

neu ] [ lischen J [ heenden J

Format editieren

s
@ Format bearbeiten = ﬁ
Datei Mew Gehezu Extras Darstellung  Lawouk 2
B
Format 29,7 % 42,0
ok ] [ ahbrechen

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Packfolien

0 Packfolien =] O/E3

Datei Meu Gehezu Extras Darstellupg  Lawouk 2

« < ? » o5 [E

Bezeichnung

Packfolienformate

kurzname Packfaliel I Wﬁ%ﬁ
Marme [ Packfolie
Skatus benutzt w
Prioritat unbestimmt t]
[ Faormat editieren

[__neues MaxfiillFormat

[ Format lischen

[ Ligferinformation

ney ] [ loschen ] [ beenden ]

Format editieren

=
@ Maxfiillformat Bearbeiten = ﬁ
Datei Meu Gehezu Extras Darstellung  Lawouk 2
[
Farmat cm | 100,0 % 100,0] |
Fillhihe cm | 25,00 |
HullFlache o | 21,0 % 29,7 |
[ ok ] [ abhrechen

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Kleinmaterialien

@ Kleinmaterialien

BEX]

Datei Meu Gehezu Extras Darstellung  Layoub 2

€ <

L 4 o @

Filmmonkage

Kleinmaterial far Arbeitsyvorgang

Filmretusche

Abdecken

Aufsichtsmontage

Flattenretusche

Standbogen erstellen

Flatten konservieren

Marne
gering
niormal
hioch
sehr hoch

Filrrmaonkage
0,00

0,00

0,0

0,00

Bei Arbeitsvorgangen wie Filmmontage, Retusche usw. wird eine Vielzahl von Materialien mit geringem Wertanteil
verbraucht. Diese Kosten kdnnen Sie hier fur die verschiedenen Verbrauchsstufen und Arbeitsvorgénge hinterlegen.
In den Bereichen Vorstufe und Formerstellung der Kalkulationsleiste kdnnen Sie dann in entsprechenden
Eingabemasken den Materialaufwand bestimmen.

glsgabe aur
Material aufwand normal w [ material ]
Entwicklung aufwand gering Entwicklung
) aubwand normal -
Arbeitsplatz aufwand hoch [ Arbeitsplatz ]
[] Autarenkorrektur  |aufwand sehr hoch
[ Kosten ] [ Frermdkosten ] [ Drucken ] [ Neu ]

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Kalkulationsparameter

@Kalkulatinnsparameter g = ﬁ

Datei [ Gehezu Eotras irste ; 7

Kalkulationsparameter

Voreinstellungen ‘ Papierzuschuss ‘

Standard-Formattabelle ‘ Papier-Formattabellen ‘

Grammaturen und Farben

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Voreinstellungen |

@ KalkulationsParameter - Voreinstellungen - O R
Datei Gehe zu f 2 ?
G E
Voreinstellungen | | Woreinstellungen Il | einzeln. Komp. | Ausgabeoptionen
Archivieren
Qualitatsstufen | gering w [ ] ungerippteMontagedaten
Maodell Druckformerstellung | Filmrmontage | [] gerippteMantagedaten
Standard Yorprodukk Kundendaten L Montagedaten
Digital Proaf pro Form erstellsn Platten

J [ abbrechen

Qualitatsstufen

Eine neue Kalkulation wird im Bereich Produkt mit der hier eingegebene Qualitatsstufe vorbelegt. Wahrend des
Kalkulationsprozesses kann in der Kalkulationsleiste dieser Wert angepasst werden. Bei durch Kurzkalkulation
erstellten Preisen wird nur auf diesen Standardwert zugegriffen.

Modell Druckformerstellung
Eine neue Kalkulation wird im Bereich Produkt mit dem hier eingegebenen Modell Formerstellung vorbelegt. Sie
kénnen den Wert in der Kalkulationsleiste bei Bedarf &ndern.

Standard Vorprodukt
Eine neue Kalkulation wird im Bereich Produkt mit dem hier eingegebenen Vorprodukt vorbelegt.

Digital Proof pro Form erstellen
Hier bestimmen Sie, ob im Bereich Formerstellung bei Belichtungen ein zusatzlicher Arbeitsvorgang Proof
erstellen angelegt wird.

Archivieren

Hier bestimmen Sie, ob und wenn ja, welche Archivierungen im Bereich Formerstellung standardmaRig initialisiert
werden sollen. Einen Arbeitsplatz fur diese Arbeitsvorgdnge konnen Sie in der Maschinenkategorie Montage eingeben
und zuordnen.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Voreinstellungen 11

y
(i! KalkulationsParameter - Voreinstellungen g a2 %

Datei Gehe zu 2 ?

G E

Voreinstellungen || Yoreinstellungen Il | einzeln. Komp. | Ausgabeoptionen

Druck Woreinskellungen Buchbinderische Weiterverarb, bei Heften
[] Grundeinrichten varbeleger: () FalzenyEinsteckeniHeften
Perfector risten vorbelegen bei S/ Perf, (") Lagenfalz Einfach-Mutzen

(3 Lagenfalz Mehrfach-Mutzen

Druckfarben Dichte in % 11 Yersand

[] wersand bearbeiten varbelegen

‘“orbelegung Wersandark durch uns w

J [ abbrechen

Grundeinrichten vorbelegen
Hier bestimmen Sie, ob bei der Initialisierung des Bereichs Druckarbeiten ein Arbeitsvorgang Grundeinrichten
angelegt wird.

Perfector risten vorbelegen bei S/W Perf.
Hier bestimmen Sie, ob bei Initialisierung des Bereichs Druckarbeiten ein Arbeitsvorgang Perfector risten
angelegt wird, wenn der Maschinenbogen im Verfahren S/W Perfector gedruckt wird.

Druckfarben Dichte in %6
Der hier eingegebene Wert dient zur Vorbelegung der Dichte bei Initialisierung des Bereichs Farben. Es sollte Ihr
Standardwert fur Druckproduktionen sein.

Buchbinderische Weiterverarb. bei Heften
Hier bestimmen Sie, wie bei einer neuen Kalkulation die Heftungsart standardmafig vorbelegt wird. Sie kénnen dies
im Bereich Produkt der Kalkulationsleiste im Unterdialog Kalk.Parameter éandern.

Versand bearbeiten vorbelegen
Hier bestimmen Sie, ob bei der Initialisierung des Bereichs Versand ein Arbeitsvorgang Versand vorbereiten
angelegt wird.

Vorbelegung Versandart

Der hier eingegebene Wert dient zur Vorbelegung der Versandart bei der Initialisierung des Arbeitsvorgang Versand
vorbereiten im Versand der Kalkulationsleiste.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Voreinstellungen — einzelne Komponenten

@ KalkulationsParameter - Voreinstellungen g e
Datei Gehe zu frs 2 ?
G E

| Voreinstellungen || Voreinstellungen Il | einzeln. Komp. | ausgabeoptionen |

Rundumbeschnitt in mm Papierlaufrichtung Broschur, Buch

Heft Haupttei 10 () unbestirmt

Broschur Hauptteil 10 (%) parallel zum Bund

Buchblock = () parallel zum Kopf

Satz 5

Faltblatt

Einzelblatt Papierlaufrichtung Satze und Blocks

Loseblattwerk () unbestimmt

() parallel zum Bund

() parallel zum Kaopf

| [ abbrechen

Rundumbeschnitt in mm

Hier eingegebene Werte dienen zur Vorbelegung des Anschnitts der entsprechenden Produktgruppen.
Papierlaufrichtung Broschur, Buch und Papierlaufrichtung Satze und Blocks

Sie bestimmen hier die gewiinschte Papierlaufrichtung der jeweiligen Produktgruppen.

Falls TEAMWORKNET bei der Initialisierung des Bereichs Rohbogen kein Papier findet, das diese Vorgabe erfiillt,
erscheint eine Fehlermeldung in roter Schrift im Dialog.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Voreinstellungen - Ausgabeoptionen

(i) KalkulationsParameter - Voreinstellungen g =
Datei [ Gehe zu  Extra it SEE ?
G B
| Voreinstellungen || Voreinstellungen Il | einzeln. Komp. | Ausgabeoptionen |
ProtokollFarm I.Iangfcnrm mit Bereichawischensum... | V,
(1. soll-Stundensatz ®E,

(3 Material zum Tagespreis () Material zum Listenpreis

[ Material mit AuFschlag

[+] Produktionszeit [] Produltionskosten
Buftragskopf [] Produktbeschreibung

[ | [ abbrechen

Die hier vorgenommenen Einstellungen dienen zur Vorbelegung der Dialoge zur PDF Erstellung (Ausgabe von
Dokumenten) sowie zur Kostenangabe bei Varianten und Komponenten in der Variantentbersicht.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Papierzuschuss - Bogenoffset
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2 - " - - St '-l-
@ Kalkulationsparameter - Papierzuschuss g =
Datei Meu Gehesu Extras Darstelung  Layouk 2

[

Bogenoffset | Endlos |

Produktionsbereich Einheit Bogen zum Einrichten Zuschussbogen foo

Yorschneiden Rohbogen |

Druck. Maschinenbogen 15 3

Weiterverarbeitung Maschinenbogen 20 Z

Buchbind, Weitery, Falzbogen, Lagen 70 5

Zuschuss pro Druckgang 3

[ ok ] [ abbrechen

Hier eingegebene Werte dienen der ZuschulR3-Vorbelegung einer Bogenoffset-Kalkulation.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Papierzuschuss - Endlos

2 — . o i =
@ Kalkulationsparameter - Papierzuschuss Q =
Datei Meu Gehesu Extras Darstelung  Layouk 2

[
| Bogenaffset | Endlos |
Produktionsbereich Einheit Bogen zum Einrichten Zuschussbogen foo
Druck. Maschinenbogen |
Weiterverarbeitung Maschiknenbogen
Buchbind, wWeitery, Falzbogen, Lagen
Zuschuss pro Druckgang 9

[ ok ] [ abbrechen

Hier eingegebene Werte dienen der ZuschuRR-Vorbelegung einer Endlos -Kalkulation.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Standardformattabelle

f =1
T—
itlY Formattabellen: Standard g [
Dratei Gehe zu 7
[
Bezeichnung Farmat
a5 14,8 x 21,0
A 21,0 % 29,7
A 59,7 % 42,0
Az 42,0 % 59,4
Al 50,4 % &4,0
K1 5,5 % 5,0
Kz 5,5 % 5,5
K3 9,0 % 5,5
k.arte 10,0 % 15,0
hinzufiigen ] [ hearheiten ] [ lischen ] [

Hier sehen Sie die Standardformate, die Sie in den Auswahllisten der Kalkulationsleiste im Bereich Produkt bei
Eingabe des Endformats selektieren kénnen (siehe Abbildung unten). Die textliche Bezeichnung wird dabei nach
Ubernahme eines Werts nicht weiter angezeigt. Sie dient nur zur Orientierung.

EndFaormat

Papier

21,0 % 29,7

A5 - 14,8 x 21,0
A4 - 21,0 % 29,7
A5 - 29,7 x 42,0

A7 - 42,0 x 59,4

kosten

A1 - 59,4 x 54,0

WKL - 8,5 % 5,0
YEZ - 8,5 % 5,5
K3 - 9,0%5,5

>

§0g weild

Ein neu hinzugefligtes Format ist erst nach Neustart des angemeldeten TEAMWORKNET Clients im
obigen Dialog sichtbar und verfugbar, da es sich um grundlegende Stammdaten handelt! Stammdaten
werden nicht permanent vom Server neu angefordert.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Papierformate - Bogenpapiere

@ Kalkulationsparameter - Formattabellen g

Dratei Gehe zu 7

G [E

Bogenpapier Lieferformate | Rollenbreiten

Lieferformate
10,5 x 15,5 -
21,0% 29,7 T
29,7 % 42,0
30,5 % 43,0
31,3 % 43,8
31,5 % 44,0
52,0 % 44,0
52,0 % 45,0
32,4 % 45,5
32,5 % 46,0
43,0 % 61,0
44,0 % 62,0
44,0 % 63,0
44,0 % 64,0
45,0 % 62,0
45,0 x 64,0
45,10 % 95,0
45,5 x 64,5
46,0 % 64,0
46,0 % 65,0

AL O e 28 0

neu H bearbeiten ][ lischen ]

[_beenden |

Hier kbnnen Sie Lieferformate bei der Eingabe neuer Bogenpapiere bearbeiten, hinzufiigen oder I6schen.
Sie erscheinen im Dialog MassenMasseneingabe Bogenpapieree in der Auswahlliste Lieferformate. Dort kénnen
Sie Uber den Knopf ein neues LF anlegen.

Gararmatur a0 V. neu
Farbe unwesentlich W neu
Forriat 70,0 % 100,0 neuy
(%) 5B u. BB {3|66,0 % 101,56 | kit Parameter
70,0 % 54,0
70,0 % 100,0
70,0 % 102,10
Parg/0.0x 104,0 - Mengenstaffel
71,0 = 100,0 )
71,0 % 101,0 . Menge Preis
Artikelnurnmer 71,0 % 104,0 v 1. 0 0,00

C - — - e} [ alxl

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Papierformate - Rollenpapiere

= =
@ Kalkulationsparameter - Formattabellen g [

Datei Meu Gehezu Extras Darstellung  Layoub 2

G [E

Bogenpapier Lieferformate | Rollenbreiten

Rollenbreiten

17,00 o
18,00
21,00
22,00
24,00
25,00
26,00
28,00
50,00
51,50
53,00
54,00
54,50 |
56,00

57,50

58,00

59,00

40,00

42,00

43,00
AA G050 M

neu ][ bearbeiten ][ lischen ]

[ heenden ]

Hier kdnnen Sie Rollenbreiten bei Eingabe neuer Rollenpapiere bearbeiten. Diese erscheinen im Dialog
Masseneingabe Rollenpapiere in der Auswabhlliste Rollenbreiten.

Grammatur 45 neu

Farbe Weiss neu

Rollenbreite 49,00

49,00
70,00
18,00
39,00
Pargl’.00 Mengenstaffe
21,00
22,00
Artilelnurnmer 24,00 M 1. |0 0,00

MennrnrinheiE | Ranen [v] 2.0 0.ar

B RS RS

|
|
neu ]
)

Farameter

Menge Preis

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Grammaturen und Farben — Bogenpapiergrammaturen

@ Kalkulationsparameter - Grammaturen und Farben g

Datei

Bogenpapieriarammakuren

30
35
40
43
45
=
o2
o3
=4
25
=)
=7
=
=3
G2
65

-

Gehe zu

Bogenpapier Grammaturen | Rollenpapier Grammaturen | Bogenpapierfarben | Rollenpapierfarben

¥

0. [E

[ hinzufilgen H bearbeiten ][ lischen ]

[__beenden |

Hier bearbeiten Sie Grammaturen bei Eingabe neuer Bogenpapiere. Diese erscheinen im Dialog
MassenMasseneingabe Bogenpapieree in der Auswahlliste Grammaturen.

Grarnmakur a0 neu
Farbe 72 fad neu |
75 r
F k
arma a0 neu
(¥ 5B u. BB las Eskimmt | Fararmeter
fela]
fege]
a0 |
Pargas w Mengenstafiel

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Grammaturen und Farben - Rollenpapiergrammaturen

@ Kalkulationsparameter - Grammaturen und Farben g

Dratei Gehe zu

Bogenpapier Grammaturen | Rollenpapier Grammaturen | Bogenpapierfarben | Rollenpapierfarben

Rollenpapierarammaturen

¥

0. [E

45

70
a0
el
123

hinzufilgen ] [ bearbeiten ] [ lischen ]

Hier kdnnen Sie die Grammaturen fiir die Eingabe neuer Rollenpapiere bearbeiten.
Diese erscheinen im Dialog Masseneingabe Rollenpapiere in der Auswahlliste Grammaturen.

Grarmmatur
Farbe

Rollenbreite

45 [ neu |
iE [ neu |
0

- [ heu ]
Ell [ Farameter ]
123

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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@ Kalkulationsparameter - Grammaturen und Farben

MEX]

Dratei Gehe zu 7

Bogenpapier Grammaturen | Rollenpapier Grammaturen | Bogenpapierfarben

BogenpapierFarben

albweiss

blau

blau

blau 251
blau 251
blau 252
blau 253
blau 254
blau 254
blau 255
blau 256
braun 271
braun 272
braun 273
chamois
chamois 204

1 e

Rollenpapierfarben

0. [E

hinzufilgen ][ bearbeiten ][

lischen

[__beenden |

Hier bearbeiten Sie Farben bei Eingabe der Bogenpapiere. Diese erscheinen im Dialog Masseneingabe

Bogenpapiere in der Auswahlliste Farben.

Grammatur 30 neu

Farbe qriin w neu

Farmat weill Eadl ney
blau )

{(#) 5B u. BB - . Eskimmk Farameter
grin
gelb
vl
Parg Mengenstaffe

nakurkon
blau Menige Preis

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Grammaturen und Farben - Rollenpapierfarben

@Kalkulatinnsparameter - Grammaturen und Farben g =

Datei Meu Gehezu Extras Darstellung  Layoub 2

0. [E

' Bogenpapier Grammaturen | Rollenpapier Grammaturen | Bogenpapierfarben = Rollenpapierfarben |

RollenpapierFarben

beige
charmois

WEiss

hinzufilgen ] [ bearbeiten ] [ lischen ]

[ heenden ]

Hier bearbeiten Sie Farben bei Eingabe neuer Rollenpapiere. Diese erscheinen im Dialog Masseneingabe
Rollenpapiere in der Auswahlliste Farben.

ararmmatur 45 b [ neu ]
Farbe WEiss b [ heL ]
Fuollenbreite WEiss [ neu ]

E:;gnfuis [ Parammetet ]

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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Aufschlage Fremdkosten

@ Aufschldge Fremdkosten

Datei Meu Gehezu Extras Darstellung  Layoub 2

€ < b &

Eereich
orstufe

Formerstelung

Maschinenbiogen

Druckarbeiten

eiterverarbeitung

BuBi

ersand

Bereich Yorstufe
= Afschlag | 10, 00|

heenden

Seite 89 von 90

In diesem Dialog bestimmen Sie, welche Gemeinkostenaufschlage fir Fremdkosten in den einzelnen Bereichen

berechnet werden sollen.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf
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@ Produktionsvarianten - g
Dakei [ Gehe zu  Extras ?
% ¢ > » [ =
“ariante Druckverfabiren Procuktaruppe Komponente Tugeordnet .
m Bogenaffset Einzelblatt | [ 1] |
Varianke
Titel |
Auflage 1000 Kosten Variante
Druckyverfahren Bogenaffset | . kalkulieren
% der Auflage 100,00 Kosten Kaomponente
[ Fremdkosten ]
[ Stammdaten ] I Yariantenanalyse ] [ HNeue Variante l [ Variante lischen ] [ Musterkalkulation ] [ i ]

Hier kbnnen Sie nach Herzenslust rumspielen.

Anmerkung: Ubungskalkulation

Die hier eingegebenen Kalkulationen werden bei Neustart der Komponente Kalkulation geldscht! Sie verlieren also
keine Vorgangsnummern oder belegen unnétigen Speicherplatz im System. Die Ubungskalkulation ist zum Austesten
neuer Kalkulationsmodelle konzipiert. Sie ist auch zur Einweisung neuer Mitarbeiter beziehungsweise von

Auszubildenden geeignet.

Dieses Dokument finden Sie unter: https://www.teamworknet-service.de/twn/Anleitung_Kalkulationsstamm.pdf



